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●本商品の取扱については、容器に記入の取扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

●掲載の性状・性能等は正確さや完全さを保証するものではありません。予告無く変更される事があります。 
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サンカット ２００Ｓは、低粘

度・高引火点の非塩素系切削・研

削油剤です。小径ベアリングの研

削や超仕上げ加工に多くの実績が

あります。 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
目詰まりを防止し、安定した研削性・砥石寿命の延長・

仕上げ面の向上が期待出来ます。 
 
 
1. 合金鋼・ステンレス鋼の研削や超仕上げ加工、ホ

ーニング加工 
 
2. 鋼、アルミの一般切削加工 
 
 200L ドラム 

 20L  ペール缶 

サンカット ２００Ｓ 

製 品 紹 介 

試験項目 代表値 

色 (ASTM)  Ｌ１ 

動 粘 度 (40℃) mm2/s １２．０ 

引 火 点 （COC） ℃ １７８ 

銅 板 腐 食 （100℃, 1hr）  ４ 

硫 黄 分  mass% １．１ 

脂 肪 油 分  mass% ６．８ 
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