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●本商品の取扱については、容器に記入の取扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

●掲載の性状・性能等は正確さや完全さを保証するものではありません。予告無く変更される事があります。 
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サンカット Ｎ－５０は、不活性硫黄系不水

溶性切削・研削油剤です。優れた反溶着

作用により、構成刃先の生成、砥石目詰ま

りを抑え，特に仕上精度を要求する精密部

品の加工に優れた性能を発揮します。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

1. 合金鋼（ステンレス鋼を含む）の単軸・

多軸自動旋盤による切削加工 

2. 合金鋼（ステンレス鋼を含む）の精密

重研削加工 

 

 200L ドラム 

 20L  ペール缶 

サンカット Ｎ－５０ 
塩素フリー 

製  品  紹  介 用    途 

代  表  性  状 

試験項目 代表値 

外 観   茶色透明 

色 (ASTM)  Ｌ３．０ 

粘 度 (40℃) mm2/s ３８．０ 

引 火 点 (COC) ℃ ２１０ 

銅 板 腐 食 (100℃, 1hr)  １ 

脂 肪 油 分  mass% １０．７ 

硫 黄 分  mass% １．３ 

 

特      長 

1. 潤滑性に優れ、工具寿命（砥石寿命）の延長と、仕上面の向上が期待できます。 

2. 高引火点で、オイルミストの発生が少なく、作業性に優れています。 

3. 皮膚かぶれ防止を考慮しています。 

4. 不活性タイプであり、鋼・非鉄金属の加工に汎用的に使用できます。 

荷    姿 


